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Crimpen

// Litzen max. 4mm bzw. 7 mm abisolieren

// qeeignete Einstellung des Crimpwerkzeuges wahlen
// Crimpkontakt in Positionierer legen

// litze in Crimpkelch des Kontakfes legen

// Ciimpzange betdtigen

Kontakteinsiitze ldsen

Tum Ldsen eines Kontakteinsatzes aus einem Steckverbindergehtiuse bendtigt man einen kleinen Schraubendreher.
Mit diesem muss die Arrefierungslasche des Einsatzes, die sich Gher dem PE-Kontak befindet, nach unten gedriickt
werden. Durch gleichzeitiges Gegendriicken von der Steckseite ldsst sich der Einsatz aus dem Gehduse schieben.

Schirmanbindung

// Klemmeinsatz auf Isolierkdrper aufstecken

// Schirmgeflecht nach hinten dber den EMV 0-Ring des Klemmeinsatzes umlegen
// Schimgeflecht ggf. kiirzen

Schirmgeflecht darf den hinteren 0-Ring nicht beriihren.
Ansonsten kann keine Dichtigkeit gewdhrt werden.

Technische Anderungen vorbehalten. Weitere Informationen im HUMMEL Technik Center: www.hummel.com/de/rundsteckverbinder/technik-center


http://www.hummel.com/de/rundsteckverbinder/technik-center

